6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Program zapewnienia Jakosci/PZJ/

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inzyniera,
programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z
Dokumentacjg Techniczng ST oraz poleceniami Inzyniera. Program Zapewnienia Jakosci
powinien zawieraé:
A/ezesc ogolng opisujgeq:
-organizacje wykonania robdt, w tym terminy i spos6b prowadzenia rob6t
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem BHP
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacjg i przygotowanie praktyczne
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoinych
elementow robot
-sposdb i procedurg proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
wyposazeniem w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli rob6t

-sposob na forme gromadzenia wynikéw oraz zapiséw pomiaréw a takze sposéb
przekazania tych informacji Inzynierowi

B/czesé szezegdlowa opisujqcea dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

wyposazeniem w mechanizmy do sterowania urzadzeniami kontrolno — pomiarowymi
przy przekroczeniu rzeki San oraz Blotni

- rodzaj i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
, kruszyw, rur, armatury itp.

- sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu
sposob i procedurg pomiaréw i badan /rodzaj i czgstotliwos$¢ pobierania probek,
legalizacje i sprawdzenia urzadzen itp./ prowadzonych podczas dostaw materialow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow robot, sposobu
postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcym wymogom.

6.2 Kontrola, pomiary i badania

Badania przed przystgpieniem do roboét

Celem kontroli jakosci robot jest osiagniecie zatozonej jakosci wykonywanych robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robdt i jako$é¢ materiatow. Wykonawca ma
obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wykazania zgodnosci
dostarczonych materiatéw i realizowanych robét z Dokumentacjg Techniczng, ST, PZJ.

Materialy posiadajace atesty producenta stwierdzajace petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w
Dokumentacji Technicznej lub ST moga by¢ dopuszczone do uzycia bez badan.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa na wszystkie stosowane urzadzenia, na sprzet
wazng legalizacje czy zostaly wlasciwie wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inzynier bgdzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzen, sprzetu, zaopatrzenia materialowego oraz pracy personelu. W przypadku
gdy niedociagnigcia te beda tak powazne, Ze moga wplyna¢ ujemnie na jakos¢ robdt Inzynier
natychmiast wstrzyma ich uzycie do wykonywania robét.

Wszystkie koszty z zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem kontroli jakosci ponosi
Wykonawca.

W czasie wykonywania robét nalezy przewidziec¢ nastgpujace czynnosci kontrolne:



